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Algunos desafios para la sostenibilidad de la industria

Cada tonelada de cemento producidanite El proceso productivo demanda cerca de 100 kg de
entre 0,5y 0,9 toneladade CO2. combustible fosil por cada ton de producto.



Un enfoquecomunfacilitala gestion
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Oportunidades para reduccion
emisiones CO?2

A Coprocesamiento
A Gestion de factor clinker
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Elproceso productwo demanda cerca de 100
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Co-procesamiento




Condiciones operacionales ideales

A Altas temperaturas
A Combustién con exceso de 02
A Largodiempos deresidencia

: gases (> 6ega > 1.0000

A Filtracion natural en ambiente

alcalino
- 1.000 °C .
850 A Alta turbulencia
A Enfriamiento rapido
A No hay generacion cenizas

Hasta 2.000 °C

1.000 81.100 °C
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CoProcesamiento y su efecto global en emisiones
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Residuos Carb6n Petcoke Residuos. Carbon Petcok

Residuos + hornos cementeros Co-procesamiento en
hornos cementeros.



El coprocesamiento en la jerarquia de gestion de residuos
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